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1.

2.

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

OBJETIVO

Definir os critérios que orientam o fornecimento de parafusos, quando da sua
construcéo ou manutencao, de tubulacdes nas classes de pressao 150#, 300# e 600#,
além de estabelecer mecanismos e procedimentos que visam garantir a conformidade

com as Normas aplicaveis.

DEFINICOES

BAHIAGAS - COMPANHIA DE GAS DA BAHIA, empresa proprietaria da Rede d
Distribuicdo de Gas Natural e detentora da concesséo desta distribuicdo no Estado d
Bahia € a CONTRATANTE;

CERTIFICADO DE QUALIDADE DE MATERIAL - E o registro dos resultados d
ensaios, testes e exames, exigidos pelas normas e realizados pel
FORNECEDOR/Fabricante do material.

FORNECEDOR - Empresa contratada pela CONTRATANTE para o fornecimento d
um determinado material ou equipamento.

GESTOR DO CONTRATO - Representante da CONTRATANTE que sera
responsavel pela gestdo do contrato.

INSPECAO DE FORNECIMENTO - E a inspecdo realizada por amostragem n

e
a

e
o

e

(0]

o

FORNECEDOR/Fabricante, onde sao verificadas apenas as caracteristicas principais
dos parafusos, tais como, composicdo quimica, dureza Rockwell, resisténcia a tragao,

certificados de qualidade.

LOTE DE INSPECAO - Conjunto de unidades de produto a ser amostrado para
verificar conformidade com as exigéncias de aceitacdo, entregues numa mesma data,

do mesmo FORNECEDOR/Fabricante e, quando for o caso, de uma mesma corrida.

PIT (Plano de Inspecéo e Teste) - Documento elaborado pelo fornecedor responsavel

pela inspec¢éo de fabricacdo, dentro dos padrbes estabelecidos pelas Normas ISO d
gestédo da qualidade.

PARAFUSO - Elementos de fixagcdo, empregados na unido permanente de pecas.
Termo referente ao conjunto de parafusos e porcas de fixagéo.

e
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3. DOCUMENTOS DE REFERENCIA e NORMAS APLICAVEIS;

Os documentos relacionados a seguir séo indispensaveis a aplicagdo deste documento, e devem

ser adotadas em sua Ultima revisdo publicada.

eNorma ASME B1.1

eNorma ASTM A 193 /193M - (Standard Specification for Alloy-Steel and Stainless Steel Bolting
for High Temperature or High Pressure Service and Other Special Purpose Applications);

eNorma ASTM A 194 /194M - (Standard Specification for Carbon and Alloy-Steel Nuts for High
Pressure or High Temperature Service, or Both);

eNorma ABNT NBR 5425 - (Guia para inspecdo por amostragem no controle e certificacdo de
qualidade);

eNorma ABNT NBR 5426 - (Planos de amostragem e procedimentos na inspec¢éo por atributos);
eNorma ABNT NBR 5427 - (Guia para utilizacdo da norma NBR 5426 — Planos de amostragem e
procedimentos na inspec¢ao por atributos);

eNorma ABNT NBR 5428 - (Procedimentos estaticos para determinacao da validade de inspecéo
por atributos feitos por fornecedores);

e Norma ABNT NBR 8094 - (Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por
exposicao a névoa salina)

¢ |T-03.07-005 - (Inspecao de Material);

¢|T —03.01.018 - (Recebimento de Acessorios de Tubulacdo de Aco Carbono);

¢ PG03.07.002 - (Recebimento de materiais);

4. REQUISITOS MINIMOS E IMPLICACOES REFERENTES AO FORNECIMENTO E
RECEBIMENTO DOS MATERIAIS

4.1. Inspecoes:

4.1.1. A BAHIAGAS e/ou terceiros por ela delegados podera acompanhar a fabricagéo e/ou
inspecdo dos parafusos em fabrica ou nas instalacdes do fornecedor, mediante

convocacdo formal com antecedéncia de 15 dias da data de entrega prevista no
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4.1.2.

4.1.3.

4.1.4.

4.1.5.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

pedido de compra. A inspe¢do sera realizada conforme condigbes contratuais e
instruc&o de trabalho BAHIAGAS IT 03.07.005 — (Inspec&o de Materiais);

A BAHIAGAS se reserva o direito de em qualquer época da aquisicdo, verificar a
procedéncia, a qualidade e a especificacdo dos materiais, que foram utilizados na

fabricacéo dos parafusos;

Cabe a BAHIAGAS exigir a certificacdo de qualidade podendo solicitar, durante sua
visita técnica, ensaios complementares. Neste caso, todos os testes e certificados
fornecidos pelo fabricante da matéria prima néo serdo considerados para a aceitacdo do

material, devendo ser integralmente reexecutados pelo fornecedor;

A BAHIAGAS se reserva o direito de exigir do fornecedor os ensaios previstos para 0s
parafusos visando a verificacdo do atendimento a esta especificacdo técnica conforme
descrito no Item 4.2.15 e 4.3.2;

A BAHIAGAS se reserva o direito de rejeitar todo e qualquer lote de material que forem
verificados estar em desacordo com as especificagcbes técnicas (descritas neste
documento no item 5. Uma vez verificado tal descordo, cabera ao fabricante efetuar a

substituicdo dos materiais impugnados, sem 6nus adicionais para a BAHIAGAS;

Responsabilidades

E de total responsabilidade do fornecedor a fabricacdo e entrega dos parafusos de
acordo com o especificado nessa Especificacdo Técnica e demais normas nacionais e/ou

internacionais aplicaveis;

No ato da entrega dos materiais devera ser anexado junto a nota fiscal um certificado
emitido por laboratério qualificado, informando que os materiais estdo conforme as

normas dessa especificacdo técnica,

Quando em qualquer item ofertado divergir em parte ou no todo do especificado pela

documentacéo técnica, o fato devera ser claramente indicado na proposta;
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4.2.4. Qualquer desvio da Especificagdo Técnica deverd ser aprovado por escrito pela
BAHIAGAS que, em caso contrario se reserva o direito de exigir a qualquer tempo a fiel

observancia do especificado, sem 6nus adicionais;

4.2.5. O custo com carga, transporte e descarga dos materiais é de responsabilidade do
fornecedor, sendo este finalizado no ato do recebimento, mediante vistoria do
responsavel pelo setor de recepcéo de materiais da BAHIAGAS e em conformidade com
a instrucdo de trabalho — IT 03.01.018 — Recebimento de Acessorios de Tubulacdo de

aco carbono e PG 03.007.002 — Recebimentos de materiais;

4.2.6. Quando ao fornecimento dos materiais nas instalacbes da BAHIAGAS isso deve ser
feito na &rea de recebimento definida pela Companhia em conformidade com o

procedimento PG 03.07.002 - (Recebimento de materiais);

4.2.7. O Inspetor do fornecedor podera ser convocado para realizar a inspecao dos lotes de
fabricacdo concluidos, obedecendo as condi¢bes contratuais, e a IT-03.07-005 -
Instrucdo de Trabalho BAHIAGAS (Inspecéo de Materiais);

4.2.8. Todos os lotes de materiais devem estar acompanhados dos certificados de origem de
fabricacdo com os respectivos relatérios dos ensaios de fabricacdo e certificados de

gualidade;

4.2.9. O fornecedor devera enviar os certificados de qualidade, o plano de inspecédo e teste
(PIT), plano de amostragem para analise e aprovacdo acompanhados da relacdo dos
materiais especificados no pedido de compra com a indicagdo do niumero de corrida e

respectivos numeros dos certificados correspondentes;

4.2.10. Cabera ao fornecedor apresentar de Plano de Inspecao e Testes (PIT) ou Plano da
Garantia da Qualidade (PGQ) antes da fabricacéo para aprovacdo da BAHIAGAS;
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4.2.11. O Fornecedor executarq os testes em entidade independente, e apresentara 0s
relatérios ao inspetor da BAHIAGAS. Os corpos de prova rompidos e de metalografia

deveréo estar disponiveis, devidamente rastreaveis aos seus respectivos relatorios;

4.2.12. O Fornecedor devera elaborar o plano de amostragem de acordo com as normas
ABNT NBR 5425, NBR 5426 e NBR 5427,

4.2.13. Lote de amostragem: Os tamanhos das amostras de cada lote de inspecéo, 0s critérios
de aceitacdo e rejeicdo devem atender as caracteristicas de amostragem estabelecidas
para cada lote de parafuso, devendo ser submetido a aprovacdo da Bahiagas, antes da

execucdo das andlises. (Definicdes na NBR 5425,5427);

A critério da CONTRATANTE outros planos de amostragem poderdo ser utilizados. Neste caso,
a CONTRATANTE indicara o plano que ser& considerado junto o processo de compra.
4.2.14. As amostras selecionadas pelo inspetor da BAHIAGAS deverédo ser submetidas aos

ensaios previstos nas respectivas normas técnicas de fabricacao;

4.2.15. As amostras, selecionadas para testes, serdo testadas na presenca do inspetor da
BAHIAGAS e cada amostra ser4 submetida a todos os atributos estabelecidos pelas
normas técnicas pertinentes, tais como: composicdo quimica, dureza Rockwell e

resisténcia a tracao;

4.2.16. Ensaios suplementares previstos nas normas técnicas poderdo ser exigidos a critério
da BAHIAGAS, caso julgue necessario para certificacio da qualidade exigida. Tais como:
analise metalogréafica e analise macroscopica. Neste caso, sera indicado no processo de

compra.

4.2.17. O fornecedor devera apresentar orcamento dos ensaios suplementares (item 4.2.16)

separadamente dos precos dos materiais.

4.2.18. Ja os ensaios relacionados no item 4.2.15, deverao ser realizados mediante solicitacao

formal da BAHIAGAS e serdo pagos de acordo com 0s precos unitarios apresentado na
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proposta comercial do fornecedor, se somente se as amostras forem aprovadas. Caso

contrario (reprovagdo da amostra) os custos recairdo sobre o fornecedor.

4.2.19. Em caso de reprovacao das amostras, de acordo com os critérios das normas de
referéncia, 0 CONTRATADO deve substituir o lote inteiro dos parafusos reprovados e
submeté-los a nova amostragem, com nova inSpecao e Novos ensaios para as novas
amostras. Caso o CONTRATADO decida por manter o lote de parafusos onde foram
encontradas as amostras reprovadas, de acordo com o critério de rejeicdo da Tabela 01,
as amostras reprovadas devem ser substituidas e reensaiadas até que tenhamos
amostras aprovadas. Além disso, 0s ensaios devem ser estendidos a todas as pecas do
lote a ser fornecido.

4.3. Entregas da Contratada

4.3.1. O fornecedor deve apresentar, resultados dos ensaios solicitados em Normas de
referéncia.

4.3.2. A critério da fiscalizacdo da Bahiagas, o fornecedor deve entregar certificado de
qualidade ou relatérios originais garantindo que os parafusos fornecidos atendem aos
seguintes critérios:

4.3.2.1. O tratamento superficial dos parafusos deve ser organometalico de camada de
8 — 12 u com no minimo 1000 horas sem corroséo vermelha.

4.3.2.2. Os parafusos e porcas deverdo possuir a marca do fornecedor estampada na
peca.

4.3.2.3. Deverdo ser fornecidos os certificados de matéria-prima com informacdo de
corrida da usina, relatério de ensaios mecanicos como resisténcia a tracédo e
dureza, além de graficos de tempo x temperatura do tratamento térmico.

4.3.2.4. As pecas devem ser embaladas de modo que ndo sofram danos mecéanicos no
transporte. A embalagem deve trazer a designagcdo completa, contendo a
denominacéao, forma ou tipo, dimensdes, classe de resisténcia e quantidade. As

embalagens devem ter resisténcia, estabilidade e facilidade para movimentagéo.
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4.3.2.5. A inspecao de cada conjunto de parafuso e porca sera feita por amostragem,
conforme estabelecido nas normas: NBR 5425, NBR 5426 e NBR 5427. O
tamanho do lote sera a quantidade de cada produto especificado e identificado
por cadigo préprio da BAHIAGAS indicado no pedido de compra.

4.3.2.6. Devera ser realizado teste de salt spray de 1000h, por amostragem, nos
parafusos e porcas (NBR 8094).

4.4. Rastreabilidade

4.4.1. O fornecedor deve apresentar um procedimento evidenciando a sua sistematica de
identificagdo dos parafusos, e devera garantir o controle da rastreabilidade em todo ciclo
de fabricacéo, até a liberacéao final e entrega;

4.4.2. Todas os parafusos deverdo ser identificados individualmente (tipados) indicando, no
minimo; a marca do fornecedor estampada na peca, a marcacdo do lote, e grau do

material;
4.5. Garantias e Rejeicao

4.5.1. Os parafusos deverdo ser garantidos pelo fornecedor cobrindo quaisquer deficiéncias

provocadas pela fabricacdo, manuseio, transporte e estocagem inadequados;

4.5.2. Os defeitos ou danos deverdo ser corrigidos imediatamente apds a sua ocorréncia ou
constatacdo sem qualquer 6nus para a BAHIAGAS. Todas as despesas, inclusive o

transporte, frete e seguro correrdo por conta do fornecedor;

4.5.3. Os parafusos que apresentarem defeitos, fabricagdo inadequada ou que nao estejam
de acordo com o0s requisitos desta especificacdo serdo rejeitados, mesmo que a
constatacdo das irregularidades ocorra apds a aceitacdo, por ocasido de novas

inspecéo realizada;
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4.5.4. Para cada Lote de parafuso analisado/verificado pela inspecdo da BAHIAGAS devera

ser apontado no R | M (Relatério de inspecéo de Materiais) o “status” de aprovado ou

reprovado;

4.6. EMBALAGEM

4.6.1. As embalagens deverao proteger os parafusos de danos de transporte e corrosao.

4.6.2. Os parafusos deverdo ser acondicionados em embalagens cuja resisténcia impeca o

contato dos parafusos com o meio externo, durante o transporte.

4.6.3. As embalagens deverdo ser fabricadas com resisténcia suficiente para acondicionar os

parafusos durante o periodo de armazenamento no almoxarifado do BAHIAGAS;

4.6.4. As embalagens sO poderdo conter parafusos pertencentes a um mesmo lote de
fabricacdo, e deverdo ser projetadas para movimentacdo por empilhadeiras (quando

aplicavel);

4.6.5. As embalagens deverdo ser identificadas com etiquetas de alta durabilidade fixadas a

embalagem, contendo os seguintes dados;

4.6.5.1.
4.6.5.2.
4.6.5.3.
4.6.5.4.
4.6.5.5.
4.6.5.6.
4.6.5.7.
4.6.5.8.
4.6.5.9.
4.6.5.10.
4.6.5.11.
4.6.5.12.

NUmero do Pedido de Compras;
Numero do item do Pedido de Compras;
|dentificacdo “BAHIAGAS”;

Numero da nota fiscal,

Part number do Cliente;

Nome do fabricante;

Numero do lote de fabricacao;

Data do fornecimento;

Especificagcdo do material;
Especificacdo do revestimento (se aplicavel)
Quantidade;

Peso total
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5.

CONSIDERACOES FINAIS:

i- Esta Especificacdo Técnica assim como todas as normas que a integram poderao sofrer
revisdes por consequéncia da mudanca na legislacdo em vigor, revisbes normativas ou

mudancas de tecnologias, podendo ser alterada ou ampliada sempre que for necessério.

ii- Os materiais, constantes nesta especificacdo, terdo como fluido de trabalho o Géas

Natural variando entre as temperaturas —15°C e 100°C.

DESCRICAO DOS MATERIAIS

CARACTERISTICA | DESCRICAO

Item Parafuso Estojo
Norma ASTM A 193/ 193M
Material Gr B7
b s 4 Estojo| ASME B 1.1 UNC 2A
V2" até 1

Porca |ASME B 1.1 UNC 2B

ASME B 1.1 UM 2A, 8 fios por
> 11/8" Estojo | polegada

Tipo de Rosca ASME B 1.1 UM 2B, 8 fios por
Porca | polegada

Porcas (Quant. = 2) | Sextavadas série pesadas, ASTM A 194 CL 2H

Nota 1. O tratamento superficial dos parafusos deve ser organometélico de

camada de 8 — 12mi com no minimo 1000 horas sem corrosao vermelha.

Nota 2: Os parafusos e porcas deverdo possuir a marca do fornecedor estampada na
peca e a marcacéao do lote.

Nota 3: Deverdo ser fornecidos certificados de matéria-prima com informacéo de
corrida da usina, relatorio de ensaios mecanicos como resisténcia a tragdo e dureza, além
de graficos de tempo x temperatura do tratamento térmico.

Nota 4: As pecas devem ser embaladas de modo que ndo sofram danos mecanicos
no transporte. A embalagem deve trazer a designacao completa, contendo a denominagéo,
forma ou tipo, dimensdes, classe de resisténcia e quantidade. As embalagens devem ter

resisténcia, estabilidade e facilidade para movimentagéo.
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Nota 5: A inspecdo de cada conjunto de parafuso e porca sera feita por
amostragem, conforme estabelecido nas normas: NBR 5425, NBR 5426 e NBR 5427. O
tamanho do lote sera a quantidade de cada produto especificado e identificado por cédigo
préprio da Bahiagas indicado no pedido de compra.

Nota 6: Deverd ser realizado teste de salt spray de 1000h, por amostragem, nos
parafusos e porcas (NBR 8094).

Caberd ao fornecedor fornecer o plano de amostragem de fabricacdo para avaliagao,
ficando a critério da Bahiagas aceitar ou estabelecer um novo plano de amostragem com
Nivel de Qualidade Aceitavel (NQA) diferente do indicado pelo fornecedor. Serdo avaliados
todos os atributos estabelecidos pelas normas técnicas pertinentes, tais como: composi¢cao
guimica, dureza Rockwell e resisténcia a tracdo. Podera ser solicitado ensaios
complementares a saber: analise metalogréafica e anélise macroscépica caso a Bahiagas

julgue necessario para certificacéo da qualidade exigida.




